UNIBORD 674

Otomatik Kenar Bantlama Makineleri icin EVA Bazli Hotmelt Yapistirici

Uriin Tanimi ve Kullanim Alanlari

UNIBORD 674, otomatik kenar bantlama makineleri i¢in gelistiriimis, EVA bazli, ¢cok yonlu
bir hotmelt yapistiricidir. Mikemmel erime hizi, ideal viskozitesi ve ipliklenme yapmayan

yapisi sayesinde yuksek hizli tretim hatlarinda verimli ve temiz bir kullanim sunar.
Baslica kullanim alanlari:

v Polyester ve melamin bazli malzemeler
v Plastik laminatlar (HPL/CPL)

v Astarlanmig (primerli) PVC ve ABS kenar bantlari

Teknik Veriler ve Uygulama Kosullari

Uriniin optimum performansi icin dnerilen teknik 6zellikler ve calisma parametreleri

asagida 6zetlenmistir.

Ozellik Deger

Form | Renk Granul / Dogal, Ceviz, Beyaz
Viskozite (200°C) 70.000 - 110.000 mPa:s
Yumusama Sicakhgi (R&B) 95-110°C

Tank Sicakhgi 170-190 °C



Ozellik Deger

Rulo Sicakhgi 200 - 220 °C
Calisma Hizi 10 - 50 m/dk
Malzeme Nemi %8 - %10

Kullanim ve Depolama Tavsiyeleri

v/ Sicaklik Kontrolii: Yapisma kalitesi icin 6nerilen sicaklik araliklarina uyun. Dusuk
sicakliklar zayif yapismaya, asiri yuksek sicakliklar ise yapistiricinin bozulmasina
neden olabilir.

v Yuzey Hazirhigi: Zorlu yizeylerde veya tatmin edici olmayan yapisma durumlarinda,
ylzeye uygun bir astar (primer) uygulanmasi tavsiye edilir.

v Mola Aninda: Uretim aralarinda yapistiricinin yanmasini 6nlemek icin tank sicakhgini
30-40°C dusurdn.

v Ambalaj ve Depolama: Uriin 25 kg'lik torbalarda sunulur. Orijinal ambalajinda,
20°C'de 24 ay raf dmrune sahiptir. Topaklanmayi 6nlemek icin 30°C'nin Uzerindeki

sicakliklarda depolamaktan kacinin.

Bu belgedeki bilgiler tavsiye niteligindedir ve genel laboratuvar kosullarina dayanmaktadir.

En iyi sonugclar icin kendi makine ve malzeme kosullarinizda 6n test yapmaniz onerilir.
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