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GENEL BILGILER

EVA esasli kati sicak eriyik yapistirici, otomatik kenar bantlama makineleri i¢in uygundur. Yiksek erime hizi, iyi agik kalma siiresi
ve viskozitesi ile miikemmel gok yonliliige sahip bir Griindr.

UYGULAMA ALANLARI

Poliester, melamin esasli malzemeler, plastik laminat, PVC ve astarli ABS kenarlarinin yapistiriimasinda kullanilir.

OZELLIKLER

o Formu: Graniil

» Renk: Dogal - ceviz

» Viskozite (200°C Brookfield): 85.000 — 110.000 mPa-s
« Erime indeksi (190°C): 150 - 180 g/10 dk

* Yumusama Sicakligi (Ring and Ball): 103 - 113°C

EN iYi SONUGLAR iGiN

Tank Sicakhigi: 1770 — 190 °C

Rulo Sicakhigi: 200 - 220 °C

» Yapistirilacak Malzemenin Nem Orani: %8 — 10
« ideal Galigma Hizi: 10 - 50 m/dk

o Baski Kuvveti: 3 - 5kg/cm?

KULLANIM TAVSIYELERI

Rulo izerindeki yapistiricinin sicakligi diizenli olarak kontrol edilmelidir. Onerilen degerin altindaki sicakliklar agik kalma siiresini
azaltabilir, dnerilen degerin tizerindeki sicakliklar ise rengin, viskozitenin ve yapismanin bozulmasina yol agabilir.

Soguk veya nemli yiizeylerde yapistirma yaparken agik kalma siiresinde azalma gordilebilir.
is durmasi halinde sicaklik 30 — 40 °C disiriilmelidir, aksi takdirde iiriiniin performansi azalabilir.

Yetersiz sonuglar bazen kenar tipinden veya paneller iizerindeki ayirici maddelerden kaynaklanabilir. On test yapilmasi tavsiye
edilir. Gerekirse uygun 6n hazirlik Grind kullanilmaldir.

AMBALAJ

25 kg'lik torbalar.
DEPOLAMA

20°C’de, orijinal kapali ambalajinda 24 ay raf 6mrdi.



