UNIBORD 655 UNicOL

YAPISTIRICI TEKNOLOJILERI

1. Uriin Tanimi ve Genel Bilgiler

UNIBORD 655, otomatik kenar bantlama makineleri igin 6zel olarak gelistirilmis, EVA (Etilen Vinil Asetat) bazl,
solid formda bir sicak eriyik (hot-melt) yapistiricidir. Milkkemmel erime hizi, optimize edilmis agik kalma siiresi
ve ideal viskozite degerleri sayesinde son derece ¢ok yonli ve verimli bir Grinddir.

2. Baglica Kullanim Alanlari

Bu yapistirici, mobilya ve panel tretiminde asagidaki kenar malzemelerinin ahsap bazli panellere yapistirilmasi
icin tasarlanmistir:

v Polyester kenar bantlari

v/ Melamin bazli kenar bantlari

v Plastik laminatlar (HPL, CPL)

v Astarli (primerli) PVC kenar bantlari
v Astarli (primerli) ABS kenar bantlari

3. Teknik Ozellikler

Form Grandl

Renk Secenekleri Dogal, Ceviz, Beyaz
Viskozite (Brookfield 200°C, g27/1rpm)  75.000- 100.000 mPa's
Erime indeksi (190°C) 130- 170 g/10dk

Yumusama Sicakhgi (Ring & Ball

Metoda) 90-100°C

4. En lyi Sonuglar igin Uygulama Kosullan

Maksimum yapigsma performansi ve sorunsuz bir tretim siireci igin agagidaki parametrelere uyulmasi tavsiye
edilir:

Tank Sicakhgi 160-180°C
Rulo (Merdaane) Sicakligi 190-200°C
Yapistirilacak Malzemenin Nemi %8-%10
ideal Calisma Hizi 10- 30 m/dk
Fillet (Baski) Uzerindeki Basing 3-5kg/cm?

5. Kullanim Tavsiyeleri ve Uyarilar

(® Uygulama sirasinda rulolardaki yapistiricinin sicakligini sik sik termometre ile kontrol ediniz.

(O Tavsiye edilen sicakliklarin altinda galigmak, yapistiricinin agik kalma siiresini kisaltir ve bu durum hatali
veya zayif yapismalara neden olabilir.

@ Asiriyliksek sicakliklarda uzun siire bekletilen yapistirici; renk, viskozite ve yapigsma 6zelliklerini
kaybedebilir, bu da performans disusune yol agar.



( Soguk veya nemli yiizeylere uygulama yaparken, agik kalma siiresindeki ani azalma yapigsma hatalarina
neden olabilir. Malzeme ve ortam sicakliginin ideal aralikta olmasina 6zen gosterin.

® Uretime ara verildiginde, triiniin performansinin bozulmamasi igin yapistirict haznesinin (tray) sicakhiginin
30°C - 40°C diglrilmesi 6nerilir.
(O Zaman zaman karsilasilan yetersiz yapisma sonuglari, kullanilan kenar bandinin tiirinden veya panel

ylizeyinde bulunan kalip ayirici gibi maddelerden kaynaklanabilir. Bu gibi durumlarda, ylizeye uygun bir 6n
hazirlik (temizleme/primer) Uriini kullanilmasi tavsiye edilir.

6. Ambalaj ve Depolama Bilgileri

Ambalaj: Uriin, 25 kg'lik kagit torbalar halinde ambalajlanmistir.

Depolama ve Raf Omrii: Raf dmrij, iiretim tarihinden itibaren orijinal, agilmamis ambalajinda, 20°C’de ve kuru
bir ortamda saklandiginda 24 aydir.

Onemli Not: Bu teknik bilgi foyiinde yer alan bilgiler, mevcut bilimsel ve pratik tecriibelerimize dayanarak
urtinlerimizin kullanimina yonelik tavsiye niteligindedir. Ancak uygulama kosullarindaki (makine ayarlari,
ortam sicakligi, malzeme cesitliligi vb.) dediskenlikler nedeniyle, nihai sonuglar konusunda herhangi bir
garanti verilmemektedir. Bu nedenle, seri iretime gegmeden dnce kendi kosullarinizda 6n testlerin
yapilmasi siddetle tavsiye edilir. Bu siiriim, énceki tiim versiyonlarin yerine geger.
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