RESIN 421 - Teknik Bilgi Formu

Genel Tanim

e Tip: Yeni nesil Gre-formaldehit esasli recine (disuk formaldehit icerikli)

« Ozellikler:

- YUksek verim

- lyi ¢cdzUnurlik

- Akma yapmaz

e Kullanim Alani: Ahsap endustrisinde soguk ve sicak presleme, yuksek frekansli
yapistirma islemlerinde

* Not: E1 sinifi formaldehit emisyonu elde etmek icin uygundur

Kullanim Alanlari

¢ Kontrplak, dolgu panelleri, yonga levha ve distk formaldehit emisyonu gerektiren
mobilyalarda

* Daha kisa sertlesme suresi gerektiginde NUNIVIL 1000 PVA tutkal (%20’ye kadar)
eklenebilir

Teknik Ozellikler

* Form: Beyaz veya ceviz renkli toz

* Yogunluk (20°C): ~0,5 g/cm3

 Viskozite (Brookfield, 20°C, 2:1 su ¢dzeltisi): 2500 - 6000 mPa-s
* pH (20°C): 5-6

Hazirlama Talimati

« Uriin su ile seyreltilerek kullaniimalidir (%65 kati madde icerigi):
- RESIN 421: 10 kg

- Soguk su (15-20°C): 5 kg

- NUNIVIL 1000: 2 kg (opsiyonel, sertlesme slresini kisaltmak icin)

* 15°C: ~8 saat
¢ 20°C: ~5 saat
¢ 30°C: ~3 saat
* 40°C: ~1 saat



Sertlesme Sureleri

* 60°C: 13 dakika

e 80°C: 140 saniye

¢ 100°C: 60 saniye

A Not: Her 1 mm ahsap kalinhgi icin stireye +1 dakika eklenmelidir

Uygulama ve Presleme

* Uygulama yoéntemleri: rulo, spatula veya firca

e Tutkal miktari: 100 - 200 g/m?

* E1 sinifi Grln elde etmek igin: tutkal miktari 100 g/m?’yi gecmemelidir
* Pres basinci: malzemeye bagli olarak 0,8 - 2 kg/cm?

Uyanilar

 Tutkal, presleme sirasinda hala nemli ve yapiskan olabilir » dizenli kontrol edilmelidir
e Kayin, gul agaci, tik, kéknar gibi bazi agac tlrleri 6zel formul gerektirebilir

e Karisim tercihen metal olmayan kaplarda veya paslanmaz celik kapta hazirlanmalidir
* Kiraz agaci yapistirilirken PVA tutkali eklenmemelidir

Ambalaj

e 25 kg kagit torbalar

Depolama

e Raf 6mru: 6 ay (20°C’de, orijinal kapali ambalajda)
* 30°C'nin Uzerinde veya 10°C’nin altinda depolama GrtinU bozabilir
* Higroskopiktir - Nemle temas halinde bloklasabilir ve kullanilamaz hale gelir
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